REFERENZ - ADEN WEDGE WIRE

Drahtprofil- &
Auslegungsreferenz

Drahtprofilserien AW und AWD,
Stutzstabserien AS und AST sowie das elf
Punkte umfassende Prufprotokoll, das auf
jedes Sieb angewendet wird.
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ISO 9001:2015 - ISO 10002



KONSTRUKTION

Zwei Komponenten, verschweif3t zu einem

Filtrationsgitter.

Jedes Spaltsieb besteht aus zwei verschiedenen Profilen. V-férmiger Draht (Serien AW
und AWD) bildet die Filtrationsflache. Stitzstabe (Serien AS und AST) verlaufen senkrecht
zum Draht, tragen die strukturelle Last und fixieren die Schlitzposition.

Widerstandsschweil3en verbindet beide an jedem Schnittpunkt.

Verstopfungsfreie Schlitzgeometrie

Der Schlitz erweitert sich zur Ruckseite des
Drahts. Partikel, die gerade in den Schlitz passen,
gehen ohne Verklemmen hindurch; gréf3ere
Partikel rollen Uber die Flache ab. Ruckspulung
oder CIP reinigt das Sieb, da sich Schmutz beim

Durchgang nicht fester verkeilen kann.

Strukturelle Steifigkeit

Die Tiefe des V-Profils versteift die Siebflache
gegen Druckdifferenzen und mechanische Lasten
ohne schwereren Stutzrahmen. Die
Schlaufendraht-Konstruktion verstarkt dies fur

den schweren Bergbaueinsatz.

Hohe freie Flache

Bei Drahtbreiten ab 100 mm erreicht die freie
Flache 65 %, gegenluber 25-40 % bei Lochblech.
Die freie Flache Ubertragt sich direkt in die
Durchflusskapazitat bei gegebenem Druckverlust
und senkt die Pumpenlast oder reduziert die
Siebflache.

Wiederholbare Schlitzgenauigkeit

Das Widerstandsschweifden setzt die Drahtteilung
mit einer Toleranz von typischerweise +5 % des
nominalen Schlitzwerts. Die Messung wird mit
Fuhlerlehren an mehreren Punkten des fertigen

Siebs Uberpruft — siehe Prufprotokoll auf Seite 6.

Berechnung der freien Flache

Freie Flache =
W)

Schlitz / (Schlitz +

Schlitz

Offnung zwischen benachbarten Drahten, gemessen an der
engsten Stelle (mm).

W

Drahtkopfbreite — die obere Flache des V-Profils (mm).
Werte in den AW-Serientabellen auf der nachsten Seite.

Rechenbeispiel

Ein 0.5 mm-Schlitz mit AW 28 (W = 2.20 mm):

OA=05/(05+220)=18.5%

Stutzstababstand und -breite verringern die
effektive freie Flache an jedem Draht—Stab-
Schnittpunkt; die effektive freie Flache liegt je
nach Stutzteilung typischerweise 3-8 % unter
dem Bruttowert. Die Auslegungstools auf unserer
Website (Open Area Calculator, Cylinder Design
Tool, Flow Rate Calculator) berechnen den

Nettowert einschliel3lich Stutzkorrekturen.



SERIEN AW & AWD

V-Drahtprofile — Geometrien mit einfachem
und doppeltem Winkel.

Serie AW - Spaltdraht mit einfachem Winkel Eine geneigte Flache - a 20°-33.8°

PROFIL W (MM) H (MM) A
W AW 12 1.00 250 20°
3 AW 18 1.60 3.00 23°
AW 28 220 450 23°
H
AW 34 2.80 5.00 23°
- AW 42 3.40 6.50 23°
AW 50 5.00 7.50 33.8°

Wann zu wahlen. Die Standard-Spaltdrahtgeometrie. AW 12—-42 nutzen einen Winkel von 20-23° fur strukturelle
Steifigkeit Uber einen breiten Schlitzbereich — Wasseraufbereitung, Lebensmittelverarbeitung, chemische Filtration.
AW 50 erweitert den Winkel auf 33.8° fur héhere freie Flache, wo das Zusetzen durch Feinpartikel das Hauptrisiko
ist, haufig bei Wassereinlaufen und Coanda-Wasserkraftsieben.

Serie AWD - Spaltdraht mit doppeltem Winkel veroundwinkel - a + a,

W
PROFIL W (MM) H (MM) A
AWD 32 250 5.00 32.7°
H
AWD 42 3.40 6.50 33.8°

Wann zu wéhlen. Profil mit Verbundwinkel, das einen schmalen oberen Abschnitt (weniger Zusetzen) mit einem
breiteren unteren Abschnitt (mehr Struktur) kombiniert. Vorgesehen, wo sich Feinpartikel andernfalls in einem
Schlitz mit einfachem Winkel festsetzen kénnten, oder wo eine héhere freie Flache ohne Einbul3en bei der
Drahtsteifigkeit erforderlich ist.



SERIEN AS & AST

Stutzstabe — Kontaktgeometrie als Bleistift
oder Dreieck.

Die Stutzstabgeometrie bestimmt die Kontaktflache an jeder Draht-Stab-Schweil3ung.
AS-Bleistiftstdbe minimieren die Kontaktflache und maximieren die effektive freie Flache;
AST-Dreieckstébe verbreitern sie fur hdhere Schweil3festigkeit.

Serie AS - Bleistift-Spaltdraht spitze Kontaktflache

PROFIL W (MM) H (MM) WT (MM)
AS 20 200 450 1.80
AS 22 200 5.80 1.80
AS 30 3.00 750 253

Wann zu wahlen. Minimiert die Kontaktflache zwischen Draht und Stltze und halt die effektive freie Flache nahe am
Bruttowert. Standard fur zylindrische und flache Siebe, bei denen der Durchsatz pro Flacheneinheit die
malgebliche Vorgabe ist.

Serie AST - Dreieck—SpaItdraht Breite Kontaktflache

= Wb »
PROFIL W (MM) H (MM) WB (MM) HB (MM)
AST 33 4,00 3.00 213 1.00
Hb
AST 35 4,00 6.35 2.40 4.30

.

Wann zu wahlen. Eine breitere Kontaktflache liefert festere SchweiRverbindungen fur hochbelastete Siebe.
Vorgesehen fur Schlaufendraht-Bergbausiebe, Schwingdecks und alle Anwendungen, bei denen die mechanische
Belastung am Schnittpunkt die Auslegung bestimmt.



QUALITATSKONTROLLE

Elf Prifpunkte vom Rohdraht bis zum Versand.

Jedes Sieb durchlauft diese Prifsequenz, bevor es die Fertigung verlasst. Messmethoden,
AusrUstung und Zeitpunkt sind gemaf3 unserem nach ISO 9001:2015 zertifizierten
Qualitatsmanagementsystem festgelegt.

# PARAMETER METHODE ZEITPUNKT

01 Werkstoffzusammensetzung  RFA-Spektroskopie; Werkszeugnisse Vor der Produktion

02  Drahtquerschnitt MaRmessung gegen Profilspezifikation Vor dem Schweilden

03  SchweiReindringung Visuelle und zerstérende Wahrend der Produktion
Stichprobenprufung

04  Schlitzéffnung Prazisions-Fuhlerlehren an mehreren Wahrend & danach
Punkten

05 Gesamtabmessungen Messung von Lange, Durchmesser und Breite Endpriafung

06  Rundheit Abweichungsmessung an zylindrischen Endprafung
Sieben

o7 Ebenheit Oberflachenabweichung an flachen Paneelen Endpriafung

08  Oberflachenzustand Sichtprifung auf Méangel und Endprifung

Oberflachenqualitat

09  Drahtabstandsgenauigkeit Prazisionsmessung an mehreren Punkten Nach der Produktion

10 Prozentsatz der freien Berechnung, verifiziert durch Auslegungsverifizierung
Flache Durchflussprifung

m Werkstoffzusammensetzung  RFA-Spektroskopie, Werkszeugnisse, Vor dem Versand

(final) Kundenbericht



DOKUMENTATION

Was mit jedem Sieb geliefert wird.

Drei Dokumente begleiten jede Lieferung. Anwendungsspezifische Formate (CE, ASME,
FDA, 3-A, NACE, kundenspezifisch) werden auf Anfrage zu Produktionsbeginn erstellt.

Konformitatsbescheinigiingdes gefertigte Sieb ausgestellt. Eine Seite pro Charge. Bestatigt, dass das
coc gelieferte Sieb der freigegebenen Zeichnung entspricht und die bei Bestellung

vereinbarte Spezifikation erfullt.

e Werkstoffglte und Schmelzennummer

e Hauptabmessungen (Lange, Durchmesser oder PaneelgroRe)
e Spezifikation der Schlitzéffnung

e Konformitatserklarung gegen die freigegebene Zeichnung

e Produktionsreferenz, Datum und Priferunterschrift

Werkstoffprifbericht Chemische Zusammensetzung und mechanische Eigenschaften,

MTR / EN 10204 3.1 rickverfolgbar zur Schmelze des Werkstofflieferanten. Querverwiesen mit

unserer eingehenden RFA-Prufung beim Wareneingang.

e Chemische Zusammensetzung (Cr, Ni, Mo, C, Mn, Si, P, S, N, weitere)

e Mechanische Eigenschaften (Streckgrenze, Zugfestigkeit, Dehnung, Harte)

e Schmelzennummer des Lieferanten, Schmelzdatum, EN-10204-Klassifizierung
e Eingehende RFA-Prufung gegen Werkszeugnis

MaRbericht Gemessene MalRwerte fur die kritischen Parameter auf der freigegebenen
DR — AUF ANFRAGE Zeichnung, mit dem zutreffenden Toleranzband. Auf Anfrage bei Bestellung fur
enge Toleranzen oder regulierte Anwendungen geliefert.

e Schlitzé6ffnungswerte an mehreren Punkten
e Durchmesser, Lange oder Paneelabmessungen ggu. Toleranz
¢ Rundheits- oder Ebenheitsabweichung, soweit zutreffend

e Abgeleiteter Prozentsatz der freien Flache

Projektspezifische Dokumentation. Fir regulierte Branchen (Pharma, Lebensmittelkontakt, Trinkwasser, Ol & Gas
Sauergasdienst) erstellen wir zuséatzliche Dokumentationspakete: von Dritten Uberwachte Zeugnisse nach EN 10204
3.2, Konformitatserklarungen nach 3-A oder EHEDG, FDA-21-CFR-177.2600-Werkstofferklarungen, NACE-MRO175-
Zertifizierung fur Sauergasdienst. Fordern Sie die Liste im Anfragestadium an.



AUSLEGUNGSTOOLS

Rechnen Sie die Zahlen vor der Anfrage
durch.

Freie Flache, Durchflusskapazitat, Druckverlust, Zylinderauslegung und
Werkstoffauswahl werden alle online gegen die Profile und Guten in dieser Referenz
berechnet. Fir anwendungsspezifische Geometrien oder einen kombinierten Lastfall
erreichen Sie das Engineering-Team direkt.

WEB-TOOLS TECHNISCHER KONTAKT

Open Area Calculator Technische Beratung zu Sonderprofilen,

Verbundlast-Geometrien und kombiniertem
Flow Rate Calculator

Belastungsdienst.

Cylinder Design Tool . .
info@adenwedgewire.com

Material Selection Wizard . )
Antwort innerhalb eines Werktags.

ADENWEDGEWIRE.COM ISO 9001:2015 - 1SO 10002


https://adenwedgewire.com/en/open-area-calculator
https://adenwedgewire.com/en/flow-rate-calculator
https://adenwedgewire.com/en/cylinder-design-tool
https://adenwedgewire.com/en/material-selection-wizard
mailto:info@adenwedgewire.com
https://adenwedgewire.com/

